Сопоставительный анализ химического состава газовых конденсатов
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Одним из видов нефтегазового сырья является газовый конденсат, получаемый как совместно с нефтью из нефтегазоконденсатных, так и отдельно из газоконденсатных месторождений. Газовый конденсат представляет собой смесь жидких углеводородов С4–С5 и выше, растворенных в газовой фазе, с пределами выкипания н.к.–360 (420) °C. В земной коре газовые конденсаты находятся под высокими давлением (свыше 10 МПа) и температурой в смеси с неуглеводородными компонентами (H2S, He, N2, CS2 и др.) [1].
Химический состав конденсатов различных месторождений варьируется в значительных пределах, и зависит прежде всего от глубины залегания пласта, величины пластового давления и температуры, режима эксплуатации месторождения. Знание компонентного, группового химического и фракционного составов газовых конденсатов особенно важно для определения их товарных свойств и способов переработки [2].

Цель настоящей работы – сравнительный анализ химического состава двух газовых конденсатов, получаемых от коммерческих структур, путем хромато-масс-спектрометрии (ХМС) для сравнения с составом конденсатов известных месторождений и определения методов их переработки. Анализ проводился на неполярной колонке DB-Petro 100 м x 0,25 мм x 0,5 мкм при нагреве от 50 до 290 со скоростью 10 °C/мин и последующей изотерме при 290 °C. 
Групповой и фракционный составы газовых конденсатов приведены в таблице 1.

Таблица 1 – Химический состав газовых конденсатов

	№ пробы

Групповой состав, %:
	ГК № 1
	ГК № 2

	Н-алканы
	34,3 (С4-С28)
	29,1 (С3-С23)

	Изо-алканы
	26,5 (С5-С20)
	32,6 (С4-С20)

	Нафтеновые УВ
	28,3 (С6-С17)
	31,3 (С6-С17)

	Ароматические УВ
	10,8 (С6-С15)
	6,4 (С6-15)

	Фракционный состав, %:

н.к.-180

180-240

240-360

360+
	61,26

14,66

17,1

4,61
	80,5

8,47

3,05

0,11


По составам данные конденсаты наиболее близки к конденсату Уренгойского месторождения (1-10 % аренов, 20-60 нафтенов и 25-60 парафинов) и могут перерабатываться по аналогичной схеме. ГК № 1 имеет более тяжелый состав с высоким содержанием аренов, и может перерабатываться по нефтехимическому направлению с получением бензола, толуола, ксилолов, либо использоваться для производства автомобильных, реактивных и дизельных топлив (суммарное содержание топливных фракций 93 %). Образец ГК № 2 состоит преимущественно из бензиновых и керосиновых фракций (более 88 %), и может использоваться для получения автобензинов. Можно заключить, что метод ХМС подходит для экспресс-анализа газовых конденсатов для установления отличий между их химическими составами и выявления возможности их переработки совместно с конденсатами известного состава.
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