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Известно, что стальные пульпопроводы достаточно быстро выходят из строя. Чтобы продлить срок службы пульпопроводов, как правило, применяются армированные резиновые рукава или футерованные термопластичными полиуретанами либо резинами металлические трубы. Однако изготовление резиновых изделий является дорогим и низкопроизводительным процессом, а рыночная стоимость термопластичных полиуретанов довольно высока. Решением проблемы может быть применение полиэтиленовых труб с внутренним соэкструдированным слоем из недорогих термопластичных олефиновых эластомеров, которые зарекомендовали себя как ближайший аналог резин и могут перерабатываться как термопласты. Механизм изнашивания в разных средах различается. Изнашивание гидроабразивным потоком представляется как изнашивание в результате контактно-динамического взаимодействия тел в жидкой среде, при котором механизм разрушения имеет выраженный усталостный характер [1, 2]. 
Исходя из вышеперечисленных аспектов, тестирование материалов на стойкость к истиранию проводили в условиях гидроабразивного воздействия. Применяли два наиболее распространенных способа:

1. Определение стойкости к истиранию материалов при высокоскоростном воздействии абразивных суспензий на основе требований ISO 15527.

2. Испытание труб на стойкость к истиранию под действием водно-песчаных смесей по ISO 295-3, известный как «Дармштадтский метод». 
Вязкоупругие свойства материалов оценивали методом динамического механического анализа (ДМА) согласно ISO 6721-7. Получена зависимость модуля механических потерь от температуры для различных типов термоэластопластов, а также базовых полимеров. Испытания проводили на ротационном вискозиметре в диапазоне температур от минус 100 до плюс 100 °С при частоте колебаний 1 Гц в режиме «torsion».
Было установлено, что материалы, близкие по своим характеристикам к резине, такие как термопластичные вулканизаты (термопластичные эластомеры, полученные методом динамической вулканизации), показали превосходную стойкость к гидроабразивному износу, значительно превышающую стойкость полиэтиленов и стали. Модуль динамических потерь резины (EPDM) и термопластичных вулканизатов, в состав которых входит EPDM, в диапазоне температур 0-100 °С приближается к нулю (условия эксплуатации). Анализ результатов позволил построить зависимость степени истирания образцов от величины модуля механических потерь в диапазоне температур 20-100 °С, которая имеет линейный характер. Полученная корреляция подтверждает предположение об информативности ДМА при выборе материалов для работы в динамическом режиме нагружения. Метод позволяет оценить работоспособность материала в определенном диапазоне температур. Проведенные исследования показали, что термопластичные вулканизаты на основе EPDM можно применять в качестве аналога резин для футеровки пульпопроводов. 
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