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В настоящее время гидроизомеризация нормальных алканов широко применяется в нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности так как позволяет улучшать октановое число бензинов и низкотемпературные свойства дизельных топлив и базовых масел.
В данном процессе применяются бифункциональные катализаторы имеющие как центры гидрирования/дегидрирования, так и кислотные центры.
Центры гидрирования/дегидрирования традиционных катализаторов часто представлены благородными металлами (платина, палладий). Их основным недостатком является высокая чувствительность к каталитическим ядам. Поэтому, лишённые этого недостатка, сульфиды переходных металлов становятся всё более востребованными.
Наличие кислотных центров обеспечивается за счёт модифицирования носителя цеолитами и алюмосиликатами. При этом важно, чтобы носитель обеспечивал не только необходимою кислотность для проведения реакции гидроизомеризации, но и доступ молекул перерабатываемого сырья к активным центрам.
В работе представлены результаты исследования нанесённых CoMo катализаторов на модифицированных алюмооксидных носителях. Носители получали совместной экструзией гидроксида алюминия и модификаторов: MCM-41 и Галлуазит (Hal), SBA, SAPO-11. Катализаторы готовили пропиткой по влагоемкости водными растворами прекурсоров: фосформолибденовая гетерополикислота, карбонат кобальта и лимонная кислота в качестве органического комплексона. Мольное отношение Co/Mo = 1/2.
Реакцию изомеризации н-гексадекана исследовали на лабораторной проточной установке в следующих условиях: температурный интервал 320–360°C; давление 1,5 МПа, расход водорода 1 л/ч, объемная скорость подачи сырья (ОСПС) 1–3 ч–1. Продукты реакции определяли хроматографически. Результаты определения констант скоростей реакций изомеризации и крекинга представлены в таблице 1.

Таблица 1

Результаты каталитических испытаний

	Катализатор
	Константы скоростей реакции, ×105 моль г-1 ч-1

	
	320°С
	340°С
	360°

	
	kiso 
	kcr
	kiso
	kcr
	kiso
	kcr

	CoMo/Hal-Al2O3
	2,3
	0,6
	4,2
	3,7
	7,6
	5,9

	CoMo/МСМ-41/Hal-Al2O3
	2,2
	1,6
	4,2
	3,6
	5,5
	7,3

	CoMo/MCM-41-Al2O3
	3,3
	2,8
	2,4
	5,9
	6,7
	14,7

	CoMo/SBA-Al2O3
	2,4
	4,3
	2,7
	11,5
	1,9
	21,7

	CoMo/SAPO-11-Al2O3
	7,2
	0,8
	13,6
	3,5
	23,5
	11,1

	CoMo/Al2O3
	0,6
	-
	1,2
	-
	1,7
	0,7


На основе полученных данных можно сделать вывод о том, что добавление алюмосиликатных модификаторов в состав носителя приводит к изменению каталитических свойств как в реакции гидроизомеризации, так и в реакции крекинга. Причиной увеличения констант скоростей реакций вероятнее всего является образование новых связей Al-O-Si и изменение кислотных характеристик.
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