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Предлагается способ квалификационной очистки отходов производства изопрена. Способ заключается в олигомеризации непредельных соединений в присутствии гетерогенного катализатора. Показано изменение содержания непредельных соединений при использовании различных катализаторов, а также различная активность катализаторов к данному процессу.
В работе использовался кубовый остаток стадии ректификации возвратного растворителя производства полиизопренового каучука. Кубовый остаток представляет собой темную непрозрачную жидкость, содержащую до 20 % масс. толуола, до 10 % масс. других ароматических углеводородов, до 30 % димеров и тримеров изопрена, а также углеводороды С8 и выше.
В основу способа очистки растворителей положен процесс олигомеризации непредельных соединений. Олигомеризацией принято называть реакцию ограниченной полимеризации [1]. Из различных известных кислотных катализаторов олигомеризации олефинов в промышленных процессах наибольшее применение нашли фосфорнокислотные катализаторы, в том числе фосфорная кислота без носителя. 
Были опробованы различные катализаторы для проведения процесса олигомеризации. Наибольшую активность проявили сульфокатионит КУ-2-23-ФПП и ионообменная смола Tulsion. 
Процесс проводился в реакторе при постоянном перемешивании и нагреве реакционной смеси в интервале от 60оС до 80оС. Содержание непредельных соединений определяли методом йодометрии, и оно составило 12 г на 100 г исходного образца [2]. Во всех проведенных опытах происходило визуально заметное изменение – реакционная масса становилась более светлой и прозрачной. Анализ кинематической вязкости продуктов реакции с помощью капиллярного вискозиметра типа ВПЖ-2 с внутренним диаметром капилляра 0,99 мм при температуре 20  в обоих случаях показал снижение вязкости (таблица 1). Из растворов была выделена полимерная крошка. 
Таблица1. Изменение кинематической вязкости образцов после обработки в присутствии различных катализаторов
	Образец
	Исходная фракция
	Продукт после Tulsion
	Продукт после КУ-2-23-ФПП

	Кинематическая вязкость, сСт
	6,0
	4,7
	5,39


Конверсия процесса, определенная по изменению содержания непредельных соединений в реакционной массе, на катализаторе Tulsion составила 68 %, на катализаторе КУ-2-23-ФПП – 73 %. Оптимальная загрузка катализатора в обоих случаях составила не более 5 % от загрузки сырья. Полученные результаты свидетельствуют об успешном использовании катионитных катализаторов для процесса очистки кубов производства.
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