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[bookmark: _GoBack]Ранее, авторами [1] было показано преимущество использования метастабильных  модификаций оксида алюминия в качестве основы для корундовой керамики, что позволило снизить температуру ее спекания с 1700–1800˚С до 1550˚С, а допирование такой керамики диоксидом циркония (ZrO2 + 3mol.% Y2O3) (Z3Y) позволило получить композитную керамику с высокими физико-механическими свойствами. Однако при концентрациях Z3Y ≥ 10 wt% происходит образование слабосвязанных агломератов зерен диоксида циркония, что привело к ухудшению физико-механических характеристик алюмоциркониевого композита [1]. Образование агломератов Z3Y является определенной научно-технической проблемой, решением которой может выступать варьирование условий получения алюмоциркониевого композита, а именно: варьирование величины высокого гидростатического давления при обработке компактов. Целью данной работы было исследовать влияние высокого гидростатического давления (300-700 MPa) на структуру и свойства керамики системы Al2O3 + nZ3Y (n = 0, 1, 5, 10, 15 wt.% ).
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)[image: ] В ходе эксперимента были проведены рентгеноструктурные исследования, измерены плотность, пористость и твёрдость керамических образцов, а также изучена структура поверхности алюмоциркониевого композита. Порошки, полученные методом химического соосождения и отожженные при 1000˚С, имели состав Al2O3 (γ + θ модификации) + nZ3Y, где n = 0, 1, 5, 10, 15 wt%.    Композитная керамика, спеченная при 1550˚С, представляла собой матрицу α-Al2O3 и наполнитель Z3Y. Установлено, что значения ВГД ≥ 500 MPa препятствуют образованию агломератов зерен Z3Y. В случае концентраций Z3Y ≥10wt.% и ВГД ≥500 MPa в процессе спекания происходит образование дисперсно-упрочненной структуры, что приводит к отсутствию агломератов зерен Z3Y, т.к. диоксид циркония равномерно распределяется по всему объему оксида алюминия.  Максимальные физико-механические характеристики композитной керамики (ρ = 4,0987g/cm3 ,HV = 20,16 GPa) достигнуты при концентрации Z3Y 10 wt.% и ВГД равном 700 MРa.  
При малых концентрациях YSZ и высоких значениях ВГД наблюдается ухудшение физико-механических свойств. В этом случае Z3Y выходит из межзеренного пространства оксида алюминия и перестает выступать в качестве демпфирующей прослойки, что отрицательно сказывается на физико-механических свойствах композита. Установлено, что при малых добавках легирующего элемента (n = 1 - 5%), оптимальным давлением компактирования является величина ВГД равная 500 MPa,  а для концентрации диоксида циркония n ≥ 10% – 700 MPa. 
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