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Повышение эффективности очистных аппаратов для улавливания пыли является значимой проблемой для многих промышленных предприятий. Различные производственные процессы могут являться причиной загрязнения атмосферного воздуха, например, сжигание угля, нефтяного кокса, мазута. Для очистки запыленных газовых выбросов широко применяются циклоны, так как по сравнению с другими пылеуловителями они имеют более простую конструкцию и надежны в эксплуатации. Данные аппараты являются одним из простейших пылеуловителей, которые во многих случаях позволяют эффективно решить проблему очистки газов, выбрасываемых в атмосферу промышленными предприятиями [1]. К недостаткам циклонов относится низкая эффективность улавливания частиц пыли менее 20 мкм. Поэтому разработка устройств для очистки запыленных газовых потоков от твердых мелкодисперсных частиц размером менее 20 мкм с более высокой эффективностью является актуальной задачей [2]. Авторами данной работы было разработано устройство, позволяющее производить очистку мелкодисперсных частиц из газовых потоков с размером менее 20 мкм с эффективностью не ниже 70 %. Сепарационное устройство состоит из цилиндрического корпуса, внутри которого расположены несколько секций двутавровых элементов. Принцип работы данного устройства заключается в следующем: запыленный газовой поток из газохода поступает в устройство через входной патрубок, после чего огибает несколько рядов двутавровых элементов. Далее поток двигается по внутренней цилиндрической трубе, после чего изменяет свое направление и двигается к выходному патрубку, который располагается сбоку устройства в его верхней части. Между двутавровыми элементами возникает множество точек центробежных сил, тем самым выбивая мелкодисперсные частицы из структуры поток. Эти частицы прилипают к стенкам, и очищенный газ выходит из устройства с канала вывода чистого потока. Особенностью предлагаемого устройства является то, что крупные частицы оседают на дно, не контактируя со стенками устройства. Это позволяет снизить эрозионный износ твердых поверхностей Произведено моделирование процесса очистки газового потока от твердых частиц размером от 5 до 20 мкм плотностью 1000 - 7000 кг/м3 при входной скорости газа от 3 до 15 м/с. 
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