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Современная технология выплавки стали в ДСП позволяет получать высококачествен-
ный металл ответственного назначения, в том числе с низким содержанием углерода [1].
Для этого на современных ДСП используется кислородная продувка металла с приме-
нением стеновых устройств комбинированного назначения. Определяющими факторами
отличия технологии выплавки низкоуглеродистой и среднеуглеродистой стали являются
расход кислорода, фактическое содержание его в металле и стремление к достижению рав-
новесного состояния. Актуальным является оценка равновесия растворенного кислорода
со шлаковой и металлической фазами и сравнение с фактической его концентрацией. В хо-
де термодинамических расчётов была оценена равновесная активность кислорода со шла-
ковой фазой с применением программы GIBBS; и углеродом в расплаве. Установлено, что
при выплавке среднеуглеродистой стали фактическая активность кислорода в полупро-
дукте находится в интервале между равновесной концентрацией кислорода со шлаковой
фазой и в равновесии с углеродом в металле. В случае низкоуглеродистой стали факти-
ческая активность кислорода в полупродукте находится в промежутке между предельной
растворимостью кислорода в расплаве и равновесной концентрацией кислорода со шла-
ковой фазой, что можно объяснить непосредственным контактом расплава с кислородной
струей.
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Рис. 1. Активность кислорода в металле при выплавке стали в ДСП-160.
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