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В рамках проекта «Разработка комплекса программного обеспечения для мо-
делирования физических процессов, протекающих при селективном лазерном сплавлении
с целью прогнозирования структуры, свойств материалов, а также получения изделий
с заданными свойствами, и проведения топологической оптимизации изделий» в ФГУП
«РФЯЦ-ВНИИЭФ» с 2019 года разрабатывается программный комплекс «Виртуальный
3D принтер». Один из модулей данного программного комплекса- модуль подготовки дета-
лей к печати на аддитивном оборудовании. В данном докладе рассказывается о программ-
ной реализации этапов подготовки деталей к 3D печати, осуществляемой по технологии
селективного лазерного сплавления (SLS, SLM). Основные этапы [1], о реализации кото-
рых пойдет речь в докладе, являются:

∙ компоновка (расположение) деталей на платформе и задание настроек;

∙ генерация поддержек;

∙ нарезание деталей на слои «слайсинг»;

∙ заполнение слоев штриховкой «хэтчинг»;

∙ генерация управляющего кода.
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