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Одним из методов развития производства продуктов глубокой переработки угля явля-
ется производство буроугольного полукокса (далее ПК-Т) [1], с заданными техническим
заданием характеристиками, на основе бурого угля 2БПКО (25-300 мм) Ирша-Бородин-
ского месторождения. Для получения ПК-Т из бурого угля марки 2БПКО, разработан в
лабораторных условиях способ с применением нагрева под давлением [2].

Одной из важнейших характеристик кокса, определяющей в первую очередь газо-
динамические характеристики столба шихтовых материалов в доменной печи является
прочность кокса (М10). Появление мелочи при разрушении непрочного кокса не только
ухудшает газопроницаемость шихты в печи, но и уменьшает размеры фурменного очага,
а значит и газораспредение в поперечном сечении доменной печи. Под прочность кокса
понимают его способность противостоять разрушающим воздействиям всех видов. Проч-
ность определяется в барабане диаметром 1 м и длиной 1 м. Внутри барабана приварены
4 уголка с полочкой 100 мм. В барабан загружается 50 кг фракций - 25 мм. Затем барабан
вращается в течении 4 минут со скоростью 25 об./мин., после чего кокс извлекается из
барабана и рассеивается на ситах с ячейками 60х60, 40х40, 25х25, 10х10 мм. Выход кусков
менее 10 мм (показатель М10) характеризует истираемость кокса.

Для выполнения данных задач была разработана и изготовлена лабораторная уста-
новка. Данная установка включает в себя реактор из нержавеющей стали, рассчитанный
на давление до 50 бар, оснащённый системой автоматического выравнивания давления,
отводчиком конденсата и термопарами, с возможностью визуализации процесса нагрева
на персональном компьютере. Эксперименты проводили следующим образом: в реактор
загружали уголь, помещали реактор в электропечь, при помощи присоединённого баллона
с инертным газом повышали давление внутри реактора и затем нагревали печь до необхо-
димой температуры, значение которой в засыпке угля определяли встроенной в реактор
термопарой типа ТХА (хромель-алюмелевая).

Результаты, полученные в ходе исследования, показывают, что технические характе-
ристики полученного продукта разного класса крупности не зависят от скорости нагре-
ва и определяются только конечной температурой нагрева. При повышении избыточного
давления с 0 до 10 бар наблюдалось резкое возрастание прочности, а при повышении
избыточного давления с 10 до 20 бар рост данного параметра был существенно ниже.
Оптимальным значением давления с точки зрения получения кускового продукта клас-
са крупности 20 - 25 мм, пригодного для транспортировки навалом в вагонах, является
давление 20 бар.
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