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Быстрое развитие аэрокосмической отрасли к высокому спросу деталей сложной формы из материалов способных выдерживать большую нагрузку при высоких температурах. Жаропрочные никелевые сплавы полученный методом селективного лазерного плавления сочетают в себе требуемые характеристики. Однако из известных жаропрочных сплавов полученных с помощью аддитивных технологий нет сплава, который бы удовлетворял потребность материалов с высоким пределом прочности при высокой температуре. Одним из решения данной проблемы является литейный сплав Ni-Cr-Fe-Mo-Al-V-Ti-Si-C-B. Он обладает пределом прочности при 900 оС выше, чем аналогичные сплавов полученных с помощью аддитивных технологий, применяемых в промышленности. Данный сплав не получил широкого применения в традиционной металлургии, из-за своей труднообрабатываемости, однако с помощью селективного лазерного плавления, можно изготавливать изделия требуемой формы без последующей механической обработки.
Целью данной работы является исследование структуры и свойств сплава системы Ni-Cr-Fe-Mo-Al-V-Ti-Si-C-B, полученного методом селективного лазерного плавления, и разработка технологии производства изделий сложной формы из данного сплава методом СЛП. 
Задачами исследования являются: 

1. Проведение сравнительных структурных исследований и установление взаимосвязи со свойствами материала образцов сплава системы Ni-Cr-Fe-Mo-Al-V-Ti-Si-C-B, полученных методом СЛП, в зависимости от вида термической обработки;

2. Разработка технологии получения изделий с заданными характеристиками из данного сплава методом селективного лазерного плавления.

Металлических порошок системы Ni-Cr-Fe-Mo-Al-V-Ti-Si-C-B были получены методом газовой атомизации. Характеристики порошка были определены путем исследования его влажности, гранулометрического состава методом лазерного анализа, морфологический состав. Методом воронки Холла исследована насыпная плотность и текучесть порошка. Структура порошка была исследована методами рентгеновской дифракции и сканирующей электронной микроскопией. Характеристические температуры сплавов определяли методом дифференциального термического анализа.
Установлено, что с помощью газовой атомизации можно воспроизвести порошок сплава системы Ni-Cr-Fe-Mo-Al-V-Ti-Si-C-B, свойства которого подходят для использования данного порошка методом селективного лазерного плавления.  
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