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На сегодняшний день применение устойчивого авиационного топлива (sustainable aviation fuel – SAF), получаемого из возобновляемых источников сырья, является одним из наиболее эффективных способов снижения воздействия авиационного топлива на окружающую среду. Ведущую роль в решении задач по сокращению антропогенных выбросов парниковых газов, производимых авиационным сектором, занимает технология получения смесевых топлив, содержащих наряду с нефтяным реактивным топливом нетрадиционные экологически чистые синтетические компоненты, сертифицированные ASTM D7566 [1].
В данной работе для проведения исследования влияния модельных смесей №1 и №2, имитирующих по групповому составу синтетический парафиновый керосин, производимый по сертифицированным технологиям FT-SPK и FT-SPK/A соответственно, были приготовлены образцы смесевых топлив с различной концентрацией модельной смеси от 5 % до 50 % в товарном реактивном топливе марки РТ и определены их физико-химические и эксплуатационные характеристики (табл. 1). 
Таблица 1. Физико-химические и эксплуатационные характеристики реактивного топлива марки РТ и смесевых топлив, содержащих синтетические компоненты №1 и №2
	Показатель
	РТ
	Содержание в образце топлива, % об.
	ГОСТ

10227-86 (РТ)
	ASTM D7566

(Jet A-1)

	
	
	Модельная смесь №1
	Модельная смесь №2
	
	

	
	
	5
	10
	30
	50
	5
	10
	30
	50
	
	

	Плотность, кг/м³:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	при 15°С
	787
	784
	781
	773
	764
	785
	784
	780
	776
	–
	775-840

	при 20°С
	783
	780
	777
	768
	760
	781
	780
	776
	772
	≥ 775
	–

	Кинематическая вязкость, мм2/с:
	
	
	
	
	
	
	

	при 20°С
	1.36
	1.54
	1.55
	1.61
	1.37
	1.43
	1.46
	1.52
	1.63
	≥ 1.25
	–

	при – 20°С
	3.02
	3.05
	3.55
	3.34
	3.24
	3.19
	3.32
	3.43
	3.78
	–
	≤ 8

	Фракционный состав, отгоняется при t,°С:
	
	
	
	
	
	

	10 % об.
	167
	150
	150
	155
	162
	150
	151
	155
	162
	≤ 175
	≤ 205

	50 % об. 
	186
	184
	183
	181
	181
	187
	188
	194
	196
	≤ 225
	–

	90 % об. 
	207
	217
	216
	216
	212
	217
	218
	219
	219
	≤ 270
	–

	98 % об.
	217
	228
	227
	224
	223
	237
	237
	278
	280
	≤ 280
	–

	Т заст., оС
	– 60
	– 63
	– 70
	– 73
	– 76
	– 69
	– 70
	– 72
	– 76
	≤ – 55
	≤ – 47

	Низш. тепл. сгор.,МДж/кг
	43.32
	43.38
	43.43
	43.60
	43.78
	43.36
	43.38
	43.51
	43.66
	≥ 43.12
	≥ 42.80

	Масс. доля аром. у/в, %
	15.60
	15.47
	15.34
	11.50
	8.40
	15.05
	14.46
	12.15
	9.79
	≤ 22
	–

	Масс. доля общ. серы, %
	< 0.001
	≤ 0.1
	≤ 0.3


Из данных, приведенных в таблице 1, видно, что физико-химические и эксплуатационные показатели смесевых топлив с объемным содержанием 5 % и 10 % модельной смеси №1 и 5 %, 10 %, 30 % модельной смеси №2 полностью удовлетворяют требованиям стандарта ASTM D7566 на топлива Jet A/Jet A-1 и ГОСТ 10227-86 на топлива марки РТ. Образцы с содержанием 30 % и 50 % синтетического компонента №1 и 50 % синтетического компонента №2 имеют значения плотности, выходящие за допустимые границы требований стандартов.
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